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Під час участі фахівців Харківського НДЕКЦ МВС України у проведенні курсів 
підвищення кваліфікації для патрульних поліцейських декількох областей нашої держави, 
останніми також було акцентовано увагу на проблемі можливості виявлення факту підробки 
бланку національного свідоцтва про реєстрацію ТЗ за наявності в обігу великої 
кількості зразків таких бланків і за відсутності їх детального технічного опису. 

Зазначені обставини створюють значні проблеми при вирішенні питань про 
автентичність бланків свідоцтв про реєстрацію ТЗ.  

Крім того, для експертів з технічного дослідження документів певні проблеми 
викликає виявлення факту внесення змін до первинного змісту документа при надходженні на 
експертне дослідження свідоцтв про реєстрацію ТЗ на пластиковій основі, що обумовлене 
специфікою їх виготовлення і способом персоналізації таких бланків. 

Наведені проблеми, на думку автора, можуть бути усунені такими шляхами:  
по-перше, шляхом забезпечення експертів детальним криміналістичним технічним 

описом всіх існуючих зразків бланків свідоцтв про реєстрацію ТЗ вітчизняного виробництва; 
по-друге, розробленням та здійсненням комплексу заходів щодо запровадження в України 

єдиного зразка бланку свідоцтва про реєстрацію ТЗ і виведенням з обігу всіх інших попередніх 
зразків бланків; 

по-третє, посиленням захисту бланків свідоцтв про реєстрацію ТЗ від повної і часткової 
підробки шляхом зміни способу персоналізації бланку (наприклад, на індент-друк, або 
ембосування, або лазерне гравіювання). 
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ОСОБЛИВОСТІ ПЕРЕРОБКИ ВИХОЛОЩЕНОЇ ЗБРОЇ  
У ВОГНЕПАЛЬНУ НА ПРИКЛАДІ ПМСХ 

В експертній практиці серед об’єктів балістичних досліджень особливе місце 
займає вогнепальна зброя, виготовлена саморобним способом шляхом переробки зброї 
заводського виготовлення. Серед досить розповсюджених переробок пістолетів виробництва 
Туреччини (Zoraki, Ekol) зустрічаються й доволі «рідкісні» зразки, виготовлені з світло-шумових 
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(нейтралізованих) пістолетів на базі пістолета Макарова. Прикладом такої переробки є пістолет 
ПМСХ виробництва Росії. 

Пістолет ПМСХ за своїм зовнішнім виглядом, загальною конструкцією та масо-
габаритними показниками схожий на звичайний пістолет Макарова (рис. 1). Довжина 
пістолету – 161 мм; висота (по рукоятці) – 127 мм, товщина – 30,5 мм, маса без патронів – 
733 г. Складається він з рамки зі стволом та спусковою скобою, ковзаючого кожух-затвора, 
ударно-спускового механізму, зворотного механізму та магазину (рис. 2).  

 

  
Рис. 1. Зовнішній вигляд пістолету ПМСХ Рис. 2. Неповна розборка пістолету ПМСХ 

 
Своїй появі ПМСХ зобов’язаний тим, що в Росії після 2000 року були прийняті на 

озброєння нові зразки пістолетів для потреб збройних сил та органів правопорядку. Велика 
кількість пістолетів ПМ була знята з озброєння та опинилася на консерваційному зберіганні. 
Більшість з них повинні були стати «донорами» для пістолетів ПМ-Т під патрон травматичної 
дії. Але зміни, внесені до Федерального закону Російської Федерації «Про зброю» від 01.07.2011 
не дозволяли таких переробок. У результаті частина пістолетів ПМ була пристосована для 
спортивних змагань і перероблена в пістолети спортивно-тренувального призначення С-ПМА. 
Роботи з модернізації здебільшого виконувалися на підприємстві ЗіД (завод ім. Дегтярьова, 
м. Ковров, Володимирська обл., Росія), шляхом створення слідоутворюючих елементів для 
нанесення криміналістичних міток на відстріляних гільзах (рис. 3) та відповідних 
маркувальних позначень (приклад маркувальних позначень пістолета показаний на рис. 4). 

 

 
 

Рис. 3. Криміналістична мітка  
на кожух-затворі пістолета С-ПМА 

Рис. 4. Маркувальні позначення  
на кожух-затворі пістолеті С-ПМА 

 
Але спортивна стрільба з пістолетів С-ПМА не набула розповсюдженості, й на 

заводі «Молот» (м. Вятські Поляни, Кіровська обл., Росія) почалася переробка пістолетів ПМ та 
С-ПМА у світло-шумові пістолети ПМСХ під патрон 10ТК (рис. 5, 6). 
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Переробка пістолетів ПМ 
та С-ПМА у пістолети 
ПМСХ включала в себе 
встановлення у ствол 
леєра і закріплення його 
за допомогою зварювання 
високошвидкісним тертям 
(рис 6, 7), та поперечного 
штифта, у кожух-затвор – 
двох співвісних штифтів 
для запобігання його 
використання у 
пістолетах ПМ та С-ПМА, 
на рамці – відповідних 
пазів для поміщення 
вказаних штифтів кожух-
затвора, нанесення відповід- 
них маркувальних 
позначень (рис. 8, 9). 

Рис. 6, 7. Леєр та штифт у стволі пістолета ПМСХ. 

Рис. 8, 9. Маркувальні позначення на стволі пістолета ПМСХ. 

Наявність у каналі ствола леєра та штифтів не дозволяє використовувати для стрільби 
бойові припаси як заводського, так і саморобного виготовлення. 

Після видалення леєра з каналу ствола пістолета ПМСХ (рис. 10) його патронник 
дозволяє вільно розміщувати пістолетні патрони калібру 9×18ПМ (рис. 11, 12). 

Рис. 5. Розмірні характеристики патрону 
10ТК та відповідного патронника за 
класифікацією С. І.Р. 

Рис. 6. Зовнішній вигляд патрону 10ТК 
виробництва ЗАТ «Техкрим» 
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Рис. 10 ствол пістолета ПМСХ у розрізі, після видалення леєра 

 

Рис. 11, 12. Розміщення бойового пістолетного патрону калібру 9×18ПМ у патроннику 
пістолета ПМСХ 

 
Однак стрільба такими патронами може призвести до руйнування конструкції такого 

пістолету, що пояснюється зниженням міцності ствола в результаті термічної дії при 
вварюванні леєра за рахунок тертя, зменшення товщини стінок ствола, залишків леєра у 
каналі ствола та не співвісності ствола та порожнини, що утворилася після видалення леєра.  

Конструкція ствола пістолета ПМСХ дозволяє використовувати для стрільби 
пістолетні патрони роздільного спорядження, які складаються з холостого пістолетного патрону 
калібру 9×18ПМ або світлозвукового калібру 10ТК та картечини діаметром 9 мм вагою 
4,36…4,40 г, яка повинна заряджатися у ствол з боку дулової частини до фрагменту перетинки 
(рис. 13, 14).  

 
 Рис. 13. Патрон роздільного спорядження Рис. 14. Розміщення патрону роздільного спорядження 

в каналі ствола пістолета ПМСХ 
 
Експериментальна стрільба патронами роздільного спорядження показала, що 

конструкція пістолету пошкодженням не піддалася, а початкова швидкість вистріляних 
снарядів, складала 178,7…191,2 м/с. При таких швидкостях снаряди володіють питомою 
кінетичною енергією 1,10…1,26 Дж/мм2, що більше прийнятого в криміналістиці значення (0,5 
Дж/мм2), достатнього для спричинення людині проникаючого поранення.  

Таким чином, було встановлено, що в незаконному обігу зброї на території України 
з’явилися нові види нестандартної вогнепальної зброї – перероблених саморобним способом 
нейтралізованих пістолетів ПМСХ, які після видалення запобіжних пристроїв з каналу ствола, 
дозволяють здійснювати постріли кінетичними снарядами.  

 


